Projet "Batchrocket A4"

Ce document vous fournit les plans détaillés pour fabriquer un gabarit en carton d'un cceur de
Batchrocket avec une cheminée interne de 10 cm de diametre, fragmentés pour étre imprimés sur
des feuilles A4 et assemblés.

1. Introduction et Proportions pour @ 10 cm

Pour une cheminée interne (riser) de 10 cm de diametre, voici les dimensions a respecter pour les
vides de votre cceur de chauffe en béton. Les ratios sont conservés par rapport a la conception
originale du Batchrocket.

* 1. La Cheminée Interne (Riser) :
* Diameétre : 10 cm (9)
* Hauteur : 50 cm (5 fois le diameétre)
* 2. Le Goulet (Port) :
* Section : 10 cm (Largeur) x 10 cm (Hauteur)
* Profondeur : 5 cm (longueur du tunnel)
* 3.Le Foyer (Firebox) :
* Largeur : 15 cm (1.5 fois le diametre)
* Profondeur : 20 cm (2 fois le diameétre)
* Hauteur : 25 cm (pour une bonne capacité de chargement)
* 4. Epaisseur des parois en béton :
* Minimum : 3 cm tout autour des vides.
* Base (fond) : 3 cm
Dimensions extérieures finales du cceur en béton (pour référence) :
* Base : 21 cm (Largeur) x 31 cm (Profondeur)

* Hauteur : 53 cm (50 cm pour la cheminée + 3 cm de base)

2. Matériel Nécessaire (Mise a Jour)
Pour le Gabarit (le Moule) :
* Carton épais et rigide : (type carton d'emballage double ou triple cannelure).

* Tube en carton robuste (ou assemblé) : Pour la cheminée de @ 10 cm, hauteur 50 cm. (Ex:
tube de VPC, rouleau de tissu, ou tube en carton fort assemblé).



* Ruban adhésif d'emballage large et solide : Pour assembler les gabarits imprimés,
renforcer et imperméabiliser.

* Colle chaude ou colle a bois forte.
* Meétre-ruban ou regle, équerre, crayon, cutter/scalpel.
* Agent de démoulage : Huile de cuisine, vaseline, ou cire de démoulage.

* Imprimante A4, ciseaux.

Pour le Coulage du Cceur :

* Béton réfractaire : Prévoyez un sac de 25 kg minimum (vous utiliserez environ 10-15 kg).

* Eau propre, seau, truelle, baguette pour tasser, gants de protection.

3. Pas a Pas de la Fabrication du Gabarit (le Moule)

Nous allons construire un grand gabarit en fragmentant les piéces.

Etape 1 : Imprimer et Assembler les Gabarits A4
Vous allez devoir imprimer plusieurs feuilles A4 pour chaque grande surface et les assembler pour
obtenir les dimensions finales.

Instructions pour l'impression :

« FEchelle 1:1: Imprimez les PDF a 100% (échelle réelle, "taille réelle", "aucune mise a
'échelle™). Ne laissez pas l'imprimante ajuster a la page. Vérifiez avec une regle apres
impression.

* Découper et Coller : Découpez le surplus blanc autour de chaque piéece et assemblez-les
avec du ruban adhésif sur l'arriere pour former la piece finale.

Plans des Piéces du Gabarit (a tracer sur Carton A4, puis assembler)

Piéces du Coffrage Extérieur (La Grande Boite) :
1. Base Extérieure (1 piéce) :
* Dimensions totales : 21 cm x 31 cm

* Suggestion A4 : Tracer un rectangle de 21x29.7cm sur une feuille, puis compléter les
1.3cm restants en longueur sur une deuxiéme feuille.

2. Cotés Longs Extérieurs (2 piéces) :
* Dimensions totales par piece : 31 cm x 53 cm

* Suggestion A4 : Chaque piece nécessitera au moins 2 feuilles A4 collées en longueur.
Par exemple, couper une feuille A4 a 31x29.7cm, puis une deuxiéme a 31x23.3cm, et
les coller.

3. Cotés Courts Extérieurs (2 pieces) :



Dimensions totales par piéce : 21 cm x 53 cm

Suggestion A4 : Similaire aux cotés longs, chaque piece nécessitera au moins 2
feuilles A4 collées en longueur. Par exemple, couper une feuille A4 a 21x29.7cm,
puis une deuxiéme a 21x23.3cm, et les coller.

Assemblez ces 5 piéces pour former une boite solide, ouverte sur le dessus. Renforcez toutes
les arétes extérieures avec du ruban adhésif large pour I'étanchéité.

Piéces des Formes Intérieures (Les Vides) :

1. La Cheminée Interne (Riser) :

Matériel : Un tube en carton rigide de @ 10 cm et de 50 cm de hauteur. (Ex: tube
de colisage, rouleau de moquette, etc.). Si vous n'en trouvez pas, vous pouvez en
fabriquer un en roulant du carton épais sur lui-méme et en le scotchant/collant.

Préparation (CRUCIAL) : Comme pour le mini Batchrocket, enveloppez le tube
fermement et entierement avec plusieurs couches de ruban adhésif d'emballage large.
Cela le rendra rigide, le protégera de 1'humidité du béton et facilitera grandement le
démoulage.

2. Le Foyer (Firebox) : C'est une boite en carton sans couvercle.

Base : 1 rectangle de 15 cm x 20 cm

Cotés longs : 2 rectangles de 20 cm x 25 cm

Paroi avant : 1 rectangle de 15 cm x 25 cm

Paroi arriére (avec le trou du goulet) : 1 rectangle de 15 cm x 25 cm.

* Sur cette piece, tracez un carré de 10 cm x 10 cm. Le bas de ce carré doit
étre a 5 cm du bas de la piéce, et il doit étre centré en largeur (2.5 cm de
chaque co6té). Découpez ce carré.

Assembler : Collez ces 5 piéces pour former la boite du foyer.

3. Le Goulet (Port) : Un tunnel carré.

Piéces : 4 rectangles de 10 cm x 5 cm

Assembler : Collez-les pour former un petit tunnel carré de 5 cm de long.

4. Assemblage Final du Gabarit

1. Combiner Foyer et Goulet : Collez le Goulet sur le trou de la paroi arriere de la boite du
Foyer. Le Goulet doit s'étendre vers Il'extérieur du foyer. Vous avez maintenant un ensemble
"Foyer + Goulet".

2. Positionner la Cheminée : Placez le tube scotché (la future cheminée) dans le grand
coffrage extérieur. Son centre doit étre a 10.5 cm d'un c6té long du coffrage et a 7 cm de la

paroi arriere.



3. Positionner I'ensemble Foyer + Goulet : Placez I'ensemble "Foyer + Goulet" juste devant
la Cheminée. L'extrémité du Goulet doit toucher la base de la Cheminée pour créer un
passage fluide. La paroi avant du Foyer doit étre a 3 cm de la paroi avant du grand coffrage.

4. Fixation Temporaire : Une fois toutes les piéces intérieures parfaitement positionnées
(visualisez le rendu du Mini Batchrocket pour le concept), mettez plusieurs points de colle
chaude ou du ruban adhésif pour les maintenir fermement en place et éviter qu'elles ne
bougent pendant la coulée.

5. Agent de Démoulage (INDISPENSABLE) : Enduisez généreusement toutes les surfaces
du gabarit qui seront en contact avec le béton (I'intérieur du coffrage extérieur et toutes les
surfaces extérieures des formes intérieures) avec votre agent de démoulage (huile, vaseline).

5. Coulage du Béton Réfractaire

Les étapes sont identiques au Mini Batchrocket, mais avec plus de volume :

1. Préparation du Béton : Mélangez le béton réfractaire avec de 1'eau pour obtenir une
consistance de "terre humide et compacte".

2. Coulage et Compactage : Remplissez le moule par couches de 3-5 cm. Tassez et vibrez
(avec une table vibrante artisanale ou en tapotant le moule) chaque couche pour éliminer
les bulles d'air. C'est encore plus critique pour une grande piéce.

6. Séchage, Démoulage et "Rodage"

* Prise Initiale : 3 a 5 jours.
* Démoulage : Tres délicat.
* Séchage Complet (Cure) : 4 a 6 semaines minimum. Ne précipitez rien.

 Rodage : Etape essentielle. Faites plusieurs feux de plus en plus intenses sur une semaine
pour éliminer toute I'humidité.

https://batchrocket.eu/fr/plans



https://batchrocket.eu/fr/plans

ANNEXE TECHNIQUE : PRECISIONS &
SECURITE

Cette section détaille les cotes critiques pour le systeme en ¥ 100 mm (systeme "Boites de
conserve') et impose un protocole de mise en route pour éviter I'explosion du cceur par choc
thermique.

. 1.PLAN COTE : LE COUPLE "RISER / CLOCHE"

Le principe est de laisser les gaz se détendre sans les étrangler. La régle d'or de Peter van den Berg
est de maintenir une Section de Passage (CSA) constante ou croissante apres le Riser.

A. Dimensions Verticales (Coupe de profil)
Le bidon standard de 200L (ou 55 gallons) mesure généralement H 88 cm x @ 58 cm.
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Les 3 Cotes a respecter impérativement :

1. Le "Gap" (Espace de téte) : Il faut laisser minimum 20 cm entre le haut du Riser et le
plafond du bidon.

* Pourquoi ? Si cet espace est trop petit, le tirage s'étouffe. Les gaz ne peuvent pas
"rouler" pour redescendre.

2. L'espace Annulaire : La distance entre 1'extérieur de votre isolation de Riser et la paroi du
bidon doit étre d'au moins 15 cm tout autour.



* Calcul : Surface de I'anneau > Surface du Riser. Ici, le bidon est tres large (0
580mm) pour un petit riser (J 100mm), donc la marge est énorme et la stratification
des gaz sera excellente.

3. Hauteur de sortie : Le tuyau d'évacuation des fumées (en bas du bidon) doit étre placé le
plus bas possible (axe a 15-20 cm du sol) pour forcer le "bouchon de chaleur" a rester en
haut.

+» 2. CALCUL DE TIRAGE & CHEMINEE EXTERIEURE

Contrairement a un poéle classique, la fumée qui sort d'un systéme a cloche est "froide" (environ
80°C - 100°C) car elle a cédé son énergie au dome. Elle a donc moins de force ascensionnelle
naturelle.

La Reégle du "1 pour1 +1"

Pour garantir un tirage suffisant sans ventilateur électrique, la cheminée extérieure doit respecter ce
ratio :

Hauteur Cheminée Verticale = Longueur du Banc Horizontal + 1 métre de
sécurité.
Application au Dome Rocket
* Si vous avez un banc thermique de 2 metres de long a l'intérieur :

* Hauteur minimale requise de cheminée extérieure : 3 métres.

Détails techniques de la cheminée :

1. Isolation OBLIGATOIRE : La fumée sortant froide, si elle touche un tuyau froid extérieur,
elle va condenser (créosote) et "bouchonner”. Vous devez utiliser un conduit isolé (double
peau) a I'extérieur, ou isoler un tuyau simple avec de la laine de roche et un coffrage.

2. Le Bypass de démarrage (Optionnel mais recommandé) :
Installez un "T" avec une clé a la sortie directe du bidon.

* Position Ouverte : La fumée va direct dehors (pour allumer le feu quand le tuyau est
froid).

* Position Fermée : La fumée est forcée de passer dans le banc thermique.

3. Le Chapeau : Utilisez un chapeau "anti-refouleur” ou statique. En forét, les turbulences
dues aux arbres peuvent inverser le tirage.




3. CALENDRIER DE SECHAGE (6 SEMAINES)

C'est I'étape la plus ignorée et la cause n°1 des échecs (fissures, effondrement du foyer). Votre dome
contient environ 500 a 800 litres d'eau (dans la terre, le ciment, le mortier). Cette eau doit sortir
lentement.

I, RISQUE D'EXPLOSION (SPALLING) : Si vous chauffez trop vite, I'eau emprisonnée dans
la masse se transforme en vapeur. 1L d'eau = 1700L de vapeur. La pression fait exploser le béton ou
la terre.

SEMAINE 1-2 : Le Séchage "A I'ombre"
* Action : Ne rien faire. Ouvrir porte et fenétre (oculus) en grand.
¢ Interdit : Aucun feu, aucune source de chaleur artificielle.
* Signe visuel : La terre change de couleur (s'éclaircit) en surface, mais le ceeur est encore

trempé.

SEMAINE 3-4 : La "Chaleur Douce"

* Action : Placez une simple ampoule a incandescence (60W ou 100W) ou 4 grosses bougies
chauffe-plat dans le foyer, chaque nuit.

* Objectif : Créer un tres léger courant d'air tiede pour évacuer I'humidité profonde sans
bouillir I'eau.

* Le Test du Plastique : Posez une feuille plastique transparente sur le banc en terre le soir. Si

le matin elle est couverte de condensation, continuez cette étape.

SEMAINE 5 : Les "Feux de Poupée"
* Action : Faites un feu de la taille d'un poing avec du petit bois tres sec (cagette).
* Durée : 30 minutes maximum, deux fois par jour.
* Observation : De la vapeur blanche va sortir de la cheminée (c'est normal). Si de la vapeur

sort du banc en terre, arrétez tout, c'est que ¢a chauffe trop vite.

SEMAINE 6 : La Montée en Charge

* Action : Augmentez la taille du feu progressivement.
* Jours 36-38 : 1/3 de la charge maximale.
* Jours 39-41 : 1/2 charge.
* Jour 42 : Premier feu complet ("Batch").

* Finition : C'est seulement a la fin de la semaine 6, quand le dome est sec et chaud, que vous
pouvez refaire une passe de finition au savon noir si de micro-fissures de retrait sont
apparues (ce qui est normal avec la terre).

Ce protocole garantit une structure qui durera 20 ans au lieu de 2 mois.



ANNEXE TECHNIQUE : MODULE
TESLA C-100

Systéme de Micro-Génération par Turbine a Couche Limite

Ce module transforme la chaleur du Batchrocket en électricité via un cycle de Brayton ouvert. Il
utilise la viscosité de 'air chauffé pour entrainer un rotor haute vitesse composé de plateaux de
disques durs recyclés.

2 1. DIMENSIONS ET COMPOSANTS (LE ROTOR HDD)

Le rotor est le cceur de la turbine. L'utilisation de plateaux de disques durs (HDD) garantit un
équilibrage parfait et une résistance aux hautes vitesses (20 000 tr/min).

* Les Disques : 15 plateaux de HDD 3,5 pouces (4 95 mm).
* Les Entretoises : Rondelles de 0,5 mm d'épaisseur (le "gap").
* LaLargeur d'Empilement :
* 15 plateaux (~1,25 mm/unité) + 14 entretoises (0,5 mm) = ~26 mm.
* L'Admission (L'Injecteur) :
* La buse d'entrée doit présenter une fente de 26 mm de large sur 1,5 mm de haut.

* Elle doit étre positionnée de maniere tangentielle aux disques (I'air doit "froler" la
tranche).

* Poids Total : Environ 1,2 kg (Rotor + Axe + Moteur Brushless).

+ Sortie d'Air (Echappement) : 4 trous de @ 10 mm percés a 120° autour de 1'axe central de
chaque disque.

X 2. INTEGRATION AU SYSTEME BATCHROCKET

Le module s'insere de maniere modulaire grace au Standard 100.

A. Emplacement stratégique :

1. L'Echangeur (Le Réchauffeur) : Un tube inox de @ 10 mm enroulé en serpentin serré
autour du Riser (a l'intérieur de l'isolant en cendre). C'est la que I'air comprimé monte a
450°C.

2. La Turbine : Elle se place au sommet du Bidon (La Cloche) ou sur le conduit de sortie. Le
boitier de la turbine est un manchon de @ 100 mm qui recoit l'air vicié chaud de la cloche
pour maintenir sa propre température et éviter les chocs thermiques.

B. Le Circuit d'Air :

* Entrée : Un petit compresseur 12V (type compresseur de klaxon ou pompe a air haute
pression) injecte 1'air dans 1'échangeur du Riser.



e Détente : L'air brilant se détend violemment dans la turbine Tesla, faisant tourner le moteur
Brushless.

* Sortie : L'air ressortant du centre de la turbine (encore a 80°C) est injecté dans le dome pour
assurer le renouvellement d'air neuf chauffé (Cogénération).

3. PERFORMANCE ET PRODUCTION ESTIMEE

Contrairement a 1'Atom-Tech (Koursk-2) qui cherche le rendement pur, le Module Tesla cherche
I'autonomie critique.

* Vitesse de rotation : 15 000 a 25 000 tr/min.
* Tension produite : 12V a 24V DC (apres redressement du triphasé moteur).
* Puissance Electrique :

* 120W a 180W en continu (selon l'intensité du feu).

* Capacité : Suffisant pour charger 10 smartphones ou alimenter un ordinateur
portable et I'éclairage LED du dome.

* Production Thermique récupérée : ~4000W (injectés dans le banc thermique et la
ventilation).

M 4. PILOTAGE PAR ESP32 (LOGIQUE DE SECURITE)

L'ESP32 surveille la turbine pour éviter la destruction du rotor (emballement).

// Logique de protection Turbine Tesla
void loop() {
float rpm = getTurbineRPM();
float t_riser = readRiserTemp();

// Sécurité Emballement
if (rpm > 25000) {
ouvrirBypassAir(); // Détourne 1'air chaud vers 1'échappement sans passer
par la turbine
mesh.sendText ("ALERTE : Sur-vitesse turbine Tesla ! Bypass activé.");

3

// Optimisation de charge
if (t_riser > 300 && batteryVoltage < 14.2) {
activerCompresseurAdmission(HIGH); // Lance la production électrique

b
b

I\, 5. CONSIGNES DE SECURITE "CONVIVIALES"

1. Equilibrage : Aprés montage, lancez le rotor a basse vitesse. S'il vibre, rectifiez
l'alignement. Un rotor HDD est parfait, mais 1'axe (tige filetée) peut étre 1égerement voilé.



2. Carter de protection : La turbine doit étre enfermée dans un boitier solide (acier ou béton
de liege épais). En cas de rupture d'un disque a 25 000 tr/min, les fragments ne doivent pas
sortir du module.

3. Filtration : L'air entrant dans 1'échangeur doit étre filtré. La turbine Tesla déteste les
poussieres qui s'accumulent entre les disques par effet centrifuge.

Conclusion de I'Extension

Le Module Tesla C-100 transforme votre simple poéle en terre en une micro-centrale thermique.
Vous passez d'une dépendance au réseau a une souveraineté énergétique totale, tout en recyclant des
déchets technologiques (HDD) que méme 1'Atom-Tech ne sait pas valoriser aussi simplement.

"L'énergie n'est pas une marchandise, c'est un flux que 1'on apprend a chevaucher."
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